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船舶建造检验开工前检查情况备忘录

南方816
                   质检部门（签章）

2010年12月01日

说    明

1、验证合格或选中的项目在“□”中标记“√”，反之标记“×”。

2、不适用项目在“□”中标记“—”，或编辑时删除。

3、必要的，但本格式未包含的项目和内容，现场验船师或建造厂应及时增加。

  4、本“备忘录”应由船厂加盖骑缝章。

5、本“备忘录”应作为检验资料归档。

  6、一式二份，验船师和建造厂各保留一份。

  7、本格式供现场验船师和建造厂参考。

船舶建造开工前检查情况备忘录

●基本情况
	船名 
	
	船舶类型
	

	设计单位
	

	图纸号
	

	审图机构名称
	湖北省船舶检验处

	检验机构名称
	宜昌船检处

	船舶所有人
	
	电话
	

	建造厂(盖章)
	
	电话
	

	报检单位/人
	
	电话
	

	计划开工日期
	

	计划完工日期
	

	开工会时间
	

	开工会地点
	

	开工会主持单位
	


●本船舶建造中遵守的现行有效规范、法规

□现行《钢质内河船舶入级与建造规范》及其修改通报

□现行《船舶与海上设施法定检验规则——内河船舶法定检验技术规则》及其补充规定

□

□

●申请船舶检验机构签发下列船舶证书和技术文件

□  船舶检验证书簿              □  防止生活污水污染证书

□  内河船舶适航证书            □  内河高速船安全证书

□  内河船舶载重线证书          □  内河船舶吨位证书

□  内河船舶乘客定额证书        □  内河船舶防止油污证书

□  川江及三峡库区航行船舶证书

□  建造检验报告                □  倾斜试验报告

□  完整稳性资料                □  破舱稳性资料

□  干舷计算书                  □  防火控制图

□　装载手册　　　　　　　　　　□  货物系固手册

□                              □

●船舶主要参数
	船舶类型
	
	航区（段）
	

	总长
	
	船长
	

	总宽
	
	型宽
	

	型深
	
	设计吃水
	

	设计载客人数
	
	设计排水量
	

	设计载货量
	
	设计航速
	

	主机功率
	
	电站总功率
	

	主电源形式
	
	主船体材质
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


· 主要机电设备清单。

	序号
	设备名称
	型号
	数量
	主要参数

	1
	主机
	
	
	

	2
	齿轮箱
	
	
	

	3
	发电机组
	
	
	

	4
	发电机组
	
	
	

	5
	锚机
	
	
	

	6
	舵机
	
	
	

	7
	消防泵
	
	
	

	8
	舱底泵
	
	
	

	9
	生活污水处理装置
	
	
	

	10
	油水分离器
	
	
	

	11
	锅炉
	
	
	

	12
	空气瓶
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


●工厂提交相关资料、文件并配合验船师对下列项目进行认可。
	序号
	认可项目
	验证资料
	备注

	
	□船舶生产企业资质已认可
	□企业营业执照、资质等级证书
	

	
	□建造图纸业经批准
	□批准的鲜章图纸一套 。
	

	
	□落实审图意见
	□审图意见书
	

	
	□焊接工艺认可
	□焊接工艺书
	

	
	□焊工资质认可
	□焊工资质证书
	

	
	□焊接施工人员焊接工艺抽查验证
	□焊工抽样验证情况记录
	

	
	□无损探伤人员资格认可
	□无损探伤人员资质证书
	

	
	□原材料及焊条管理制度认可
	
	

	
	□铸锻、机加工车间认可
	
	

	
	□测试设备认可
	
	

	
	□船体装配工艺认可
	□船体装配工艺书
	

	
	□主机及轴系安装工艺认可
	□主机及轴系安装工艺书
	

	
	□舵、螺旋桨安装工艺认可
	□舵、螺旋桨安装工艺书
	

	
	□电气设备安装、电缆敷设工艺认可
	
	

	
	□系泊、航行试验大纲认可
	□系泊、航行试验大纲
	


●工厂按下列程序向船舶检验机构申请过程检验

1、按本次开工技术评审会确定的“建造检验项目表”，针对每一个项目，由工厂质量检验部门执行自检，并填写《船舶建造检验单项报检单》，然后向现场验船师申请检验或认可。

2、对于不可重复的检验（试验）项目，如：倾斜试验、无损探伤等，要求由工厂和执行验船师同时共同完成，检验（试验）前由工厂直接向现场验船师提出邀约。

3、现场验船师接到工厂的过程检验邀约后，按约定时间到现场执行检验，然后在工厂《船舶建造检验单项报检单》上签署，并对不合格的项目提出整改意见。

4、工厂对不合格项目进行整改后，重复上述（１）、（２）、（３）步骤。

5、如果因为建造厂未及时报检，或未经现场验船师认可直接进入下一道工序，验船师可暂停执行检验，由此所造成的一切后果由建造厂负责任。

●工厂在施工中对审批图纸的变更按下列程序进行

1、对审批图纸的任何变更，应在变更前由建造厂填写《设计变更申请书》，并出具相关图纸/资料。

2、《设计变更申请书》经设计单位和船东签署意见后提交现场验船师，由现场验船师确认并签署，然后按验船师签署意见执行。

3、所有变更应在“完工图纸/资料”中体现。

●建造厂应向船舶检验机构提交下列图纸、资料（文件），完工图纸目录和其他必要的完工资料由现场验船师和建造厂共同商定。 

	图 纸 或 资 料 名 称
	数  量
	备注

	完工图纸/资料
	套
	证书签发后3个内提交

	船舶侧视照片（5寸以上彩照）
	2张（同一底片）
	证书签发前提交

	船舶建造开工前检查情况备忘录
	份
	证书签发前提交

	船舶建造检验项目表
	份
	证书签发前提交

	船舶出厂质量证明书
	份
	证书签发前提交


●质检员及建造人员信息表
填制部门（印章）：                                          填表日期：

	船舶名称
	
	主尺度
	
	开工日期
	

	船籍港
	
	功率
	
	预完工日期
	

	设计单位
	
	航区
	
	船台标识
	

	人员类别
	姓名
	证书编号
	身份证号码
	联系电话

	项目负责人
	
	
	
	

	船东
	
	
	
	

	线头（放样）
	
	
	
	

	船体(负责人)
	
	
	
	

	轮机(负责人)
	
	
	
	

	电气(负责人)
	
	
	
	

	无损检测
	
	
	
	

	质检员(船体)
	
	
	
	

	质检员(轮机)
	
	
	
	

	质检员(电气)
	
	
	
	

	办证员
	
	
	
	

	铆工(负责人)
	
	
	
	

	焊工
	
	
	
	

	焊工
	
	
	
	

	焊工
	
	
	
	


注：1、所有证书或身份证应提供相应复印件附于表后。

2、船厂在填写时务必真实客观，提供个人手写签名，所填写资料与事实不符产生的后果由制表方负责。
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